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Blumer-Lehmann entwickelt sich am Standort Erlenhof, Gossau, weiter.

rh. Die Lehmann Gruppe hat an ihrem Standort Erlenhof in
Gossau (Kanton St. Gallen, Schweiz) im vergangenen Jahr mit
zwolf Bauprojekten umfassende Investitionen getitigt. Dabei
hatte der Produktionsbetrieb fiir alle drei operativen Betriebe
(Holzindustrie: Lechmann Holzwerk AG, Holzbau: Blumer-
Lehmann AG und Silobau: BL Silobau AG) bei voller Auslas-
tung storungsfrei weiter zu laufen.

Installation eines neuen Sortier-

werks des Herstellers Kallfass
GmbH (Klosterreichenbach) inklusive
Stapelanlage, das mit dem Multisensor-
Qualitdtsscanner und zertifizierten Fes-
tigkeitssortierer ,,Goldeneye 702 DSC*
der Microtec Srl, Brixen (Sidtirol), er-
génzt wurde. Dieses Sortierwerk wurde
Ende 2019 in Betrieb genommen. Da-
durch wird eine Erhéhung des jahrli-
chen Einschnitts im eigenen Sadgewerk
von 125000 Fm auf 150000 Fm im
Zweischichtbetrieb ermdglicht.

I m Zentrum der Arbeiten stand die

Neue Keilzinkanlage

Zusétzlich wurden eine Optimie-
rungskappanlage des Typs ,Opti Kap
5103“ und die Keilzinkanlage ,Opti
Joint V8 des Herstellers System TM
A/S aus dem dénischen Odden sowie
die  Kalibrierhobelmaschine  ,Rex
Speedmaster SPM4/31¢ der Georg
Schwarzbeck GmbH & Co. KG Ma-
schinenfabrik (Pinneberg) installiert.
Damit will man der Nachfrage der
Kundschaft nachkommen und neue
Produkte wie keilverzinkte Latten, Ver-
kleidungen und Fassaden anbieten.
Auch dieses Werk wird in zwei Schich-
ten betrieben.

In der Sdgewerkstechnik selbst wur-
den keine Investitionen getétigt. Gear-
beitet wird mit einem Profilzerspaner
der Linck Holzverarbeitungstechnik

GmbH (Oberkirch) und in einer zwei-
ten Linie mit einem Gatter mit Nach-
schnitt der Esterer WD GmbH (Alt6t-
ting).

Durch den Ausbau der Produktion
fallen nun mehr Sigespdne und mehr
Restmaterial an. Um dieses erhohte
Restholzaufkommen verarbeiten zu
konnen, hat die Lehmann Holzwerk
AG die Produktions- und Lagerkapazi-
titen in der Pelletierung auf rund
40000 t gesteigert. Dazu wurde die be-
stehende Pelletpresse ,Maxima 700%
des deutschen Herstellers Salzhausener
Maschinenbautechnik Salmatec GmbH
mit einer Kapazitdt von 3,6 t/h ergénzt
um eine ,Maxima 840 mit 4,5 t/h Ka-
pazitdt. Uberzeugend fiir Lehmann war
dabei, dass die neue Presse einen hohen
Grad an Prozessautomation erlaubt. So
ist die Presse mit Sensoren ausgestattet,
die den Produktionsprozess iiberwa-
chen und damit eine mannlose Produk-
tion {iber mehrere Stunden ermogli-
chen.

Bandtrockner erweitert

In dem Zusammenhang wurde auch
die vorhandene Trocknungskapazitdt
erweitert. Zwei Bandtrockner der Swiss
Combi W. Kunz Drytec AG (Dintikon)
stehen am Standort und verwerten die
Niedertemperatur-Restwdrme aus der
Stromerzeugung. Der é&ltere Trockner
(40 m?) war 2003 zur anspruchsvollen
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Lehmann Gruppe erweitert Produktionskapazitat

Einschnittkapazitdt auf 150000 Fm erh6ht — neue Keilzinkanlage — Pelletproduktion auf 40000 t verdoppelt

Holzindustrie

Trocknung von Rinde gebaut worden.
Der neuere Trockner, 2010 installiert,
dient zur Trocknung von Ségemehl fiir
die Herstellung von Holzpellets und
wurde 2018 erweitert. Dazu wurde die-
ser Bandtrockner von 60 m? Trock-
nungsfliche auf 88 m? verldngert. Die
Kapazitdt wurde damit von urspriing-
lich 3 t/h Trockenprodukt auf 4,6 t/h
erhoht. Beide Anlagen erreichen dank
einer zweiten Produktschicht am Ende
des Trockners eine hohe Trocknungsef-
fizienz von etwa 1 MWh (thermisch)
pro Tonne Wasserverdampfung.

Neue Reibplattenmiihle
erginzt Hammermiihle

Zur Zerkleinerung des Materials setzt
das Unternehmen auf eine Hammer-
mithle des Schweizer Herstellers Friedli
AG (Burgdorf), die sich im Einsatz be-
wihrt. Zur Bewdltigung der nun groRe-
ren Restholzmengen wurde zusitzlich
eine neue Reibplattenmiihle des deut-
schen Herstellers Rematec GmbH &
Co. KG (Dietersburg) eingebaut. Sie
eignet sich zum Zerkleinern von nassen
Hackschnitzeln zu Sdgemehl. Die Zer-
kleinerung des Materials geschieht
durch Schlagwirkung mittels beweglich
am Rotor gelagerten Himmern und Rei-
bung an speziell geformten Reibplatten
am Umfang. Das Material verweilt fiir
eine Umdrehung in der Miihle. Das
Endprodukt ist homogen und hat einen
geringen Staubanteil, ideal fiir die Wei-
terverarbeitung in Trocknern. Da keine
Siebe verwendet werden, kann auf eine
aufwendige und wartungsintensive Ab-
saugeinrichtung, bzw. Filteranlage ver-
zichtet werden. 2016 wurde Rematec
fiir die Entwicklung mit dem , Innovati-
onspreis Bayern“ ausgezeichnet, da
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Das neue Trockensortierwerk des Herstellers Kallfass ist Teil eines Investitions-
pakets, das mehr Automation und eine Erhéhung der Produktionskapazitt erlaubt.
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Urban Jung ist Geschéftsfuhrer der
Lehmann Holzwerk AG.

Katharina Lehmann leitet die Lehmann
Gruppe in funfter Generation.

Eine ,Maxima 840" von Salmatec mit 4,5 t/h Kapazitdt ergédnzt nun als zweit

hende Pelletpresse ,, Maxima 700" mit einer Kapazitat von 3,6 t/h.

Die Kapazitat wurde damit von 3 t/hTrockenprodukt auf 4,6 t/h erhoht.

Einer der beiden Bandtrockner von Swiss Combi wurde von 60 auf 88 m2 Trocknungsfliche erweitert.
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durch die Technik der Energiever-
brauch beim Mahlvorgang erheblich re-
duziert werde.

Weil fiir die Erweiterung der Pellet-
produktion mehr Prozesswidrme beno-
tigt wird, wurde auch im Kraftwerk des
Unternehmens investiert. Hier ist seit
2010 ein 5-MW-Biomassekessel mit
Thermool von Turboden S.p.A. (Bres-
cia, Italien) in Betrieb. Ein weiterer,
2005 installierter 3,8-MW-Kessel von
Mawera wurde 2019 durch einen 5-
MW-Kessel von VAS Energy Systems
GmbH (Vals-Siezenheim, Osterreich)
ersetzt. So stehen nun insgesamt
10 MW statt wie bisher 8,5 MW Pro-
zesswiarme zur Verfiigung.

Mehr Automation im Betrieb soll eine
kostengiinstigere Produktion ermogli-
chen. Es bedeutet aber auch, dass ver-
mehrt Maschinen die Aufgaben von
Menschen {ibernehmen. ,Mit der Er-
weiterung unseres Betriebes ist den-
noch kein Stellenabbau geplant. Im Ge-
genteil, wir freuen uns, dass wir auf dem
Erlenhof sogar noch weitere Arbeitskol-
leginnen und -kollegen in teilweise neu
geschaffenen Stellen begriiRen durften*,
sagt Katharina Lehmann, Geschéftsfiih-
rerin und Eigentlimerin der Lehmann-
Gruppe. Aktuell sei die Auftragslage
nach wie vor gut. Wie sich die Situation
in Folge der Auswirkungen der Coro-

werks: Dieses wurde von 8,5 MW auf
10 MW erweitert.

nakrise entwickeln wird, sei noch nicht
abzuschétzen. Fiir die Zukunft hat das
Unternehmen nun Grundlagen ge-
schaffen, um den Standort weiterzu-
entwickeln.

Kiinftige Arealentwicklung

So wurde die Verlegung eines Baches
auf dem Betriebsareal geplant und im
Maérz durch das kantonale Amt fiir
Raumentwicklung und Geoinformation
(AREG) genehmigt. Vor einem Jahr wa-
ren die Planungsgrundlagen o6ffentlich
ausgelegt und danach dem Kanton zur
Genehmigung iibergeben worden; ein
Teilzonenplan, zwei Sondernutzungs-
pline, die Projekte fiir die Verlegung
und teilweise Offnung des Loobaches
sowie fiir den Ausbau der Miihlebach-
und der Erlenstral3e. Jetzt werden die
Detailplanung und Ausschreibungen
vorbereitet, damit das Projekt Anfang
2021 umgesetzt werden kann. Damit
soll der Hochwasserschutz fiir die Be-
triebsstétten sowie die 6kologische Be-
deutung des Gewiéssers und der damit
in Verbindung stehenden Biodiversitét
verbessert werden. Zudem wird damit
das Industriegeldnde erweitert, um in
der Zukunft weitere Anlagen bauen zu
konnen.

Aktuell hat die Lehmann Gruppe
rund 300 Beschiiftigte in ihren drei Fir-
men. Das sind die holzverarbeitende
Lehmann Holzwerk AG, die Holzbau-
unternehmung Blumer-Lehmann AG
und das Silobauunternehmen BL Silo-
bau AG. Die Fiihrung des Unterneh-
mens — es befindet sich seit fiinf Genera-
tionen in Familienhand - ist weiterhin
iiberzeugt vom Produktionsstandort in
Gossau, auch wenn vor allem die Holz-
industrie dem starken Wettbewerbs-
druck aus dem nahen Ausland ausge-
setzt sei. Doch um sich hier erfolgreich
weiterentwickeln zu konnen, sieht die
Gruppe die Notwendigkeit von Innova-
tionen und Investitionen in Technik
und Produktionsstétten.
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